SYMBOL:

AKC5004

PAS TRANSPORTOWY KPL 50MM

OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA:

- Stosowac zgodnie z przeznaczeniem.
- Pas transportowy z napinaczem to pas przeznaczony
do zabezpieczania tadunkow o duzym ciezarze.

www.myKAMAR.com

ZDJECIE:
— 5T 2,5T
PRZEZ OPASANIE W UKLADZIE PROSTYM
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA: — |
STF
MATERIAt  |SZEROKOSC DLUGOSC ZDOLNOSC WYDLUZENIE | NOMINALNA | SHF WARTOSC
CERTYFIKAT OPAKOWANIE
KOLOR TASMY PASA AT KOMPLETNA| MOCOWANIA LC TASMY SItA STANDARDOWA
NAPIECIA
» zgodne z » ilos¢ w kart. zb: 10 szt.
o PN-EN12195-
» 100% polyester » 50mm 2:2000 »4m » 2500 daN 7% » 300 daN » 50 daN » produkt pakowany w
» pomaranczowy » APS GS folii
2004:01 PAK » waga: 1,950kg

PODSTAWOWE ZASADY MOCOWANIA (INSTRUKCJA OBSLUGI):

Pasy mocujgce nie moga by¢ uzywane jako zawiesie. Obcigzenie powyzej sity rozciagajacej (LC) podanej na etykiecie wyrobu jest niedopuszczalne. Dobierajac pasy( typ, ilos¢) nalezy
uwzglednic: rodzaj, ksztatt, wymiary i wage tadunku oraz wspotczynnik tarcia slizgowego pomiedzy nim a powierzchnig tadunkowg pojazdu

Maksymalne obcigzenie robocze (LC), jego napiecie wstepne tasmy i katy nachylenia pasow. Nalezy uzywac przynajmniej dwa pasy przy mocowaniu opasaniem i cztery jako odciggi.
Stosowane moga by¢ tylko pasy nie uszkodzone bez

widocznych wad i weztow. Maksymalna sita przytozona recznie rowna 500N (50 daN na etykiecie) Do tadunku o ostrych krawedziach lub szorstkich

powierzchniach nalezy stosowac¢ ochrony podatne i ukos$nik lub katownik. Napinacze nie moga by¢ umieszczane na krawedziach tadunku,

a haki zaczepione szpicem. Tasma winna pracowac, catg szerokoscig nie bedac poskrecana i przygniatana. Kontakt z chemikaliami moze niszczy¢ tasme, stad nalezy zasiegnac¢ opinii
wytworcy. Czysci¢ przez przeptukiwanie tylko woda. Dopuszczalne temperatury pracy dla PES: -40°C

do120°C.

Naprawy sg zastrzezone wytgcznie dla producenta lub 0sob przez niego upowaznionych. Nieodpowiednie zabezpieczenie tadunkow stanowi niebezpieczenstwo dla zycia ludzi i zwierzat w
obrebie pojazdu oraz grozi uszkodzeniem mienia co jest wykroczeniem przeciwko
prawu o ruchu drogowym.

Planowac operacje mocowania i usuwania mocowania przed rozpoczeciem podrozy. Wyznaczy¢ liczbe pasow mocujacych. Koniecznie uzy¢ do mocowania poprzecznego tylko pasow
mocujgcych, ktore zaprojektowane sg do mocowania poprzecznego z opasaniem z Stf na etykiecie

Podczas tadowania i roztadowywania nalezy zwrocic uwage na bliskose jakichkolwiek niskich napowietrznych linii energetycznych. Nalezy uzytkowac tylko czytelne oznakowane i
etykietowane pasy mocujace. Instrukcja obstugi mechanizmu napinajacego: 1. Wprowadzi¢ od spodu tasme. 2. Recznie przyciagnac na zadang diugosce 3. Napina¢ mocno tasme
ruszajac uchwytem tam iz powrotem. Nawing¢ nie mniej niz 1,6 zwoju i nie wiecej niz 3zwoje 4. Bezwzglednie zamkng¢ napinacz Zrolowanie tasmy: 1. Podciaggnac goma zapadke i obrocic
raczke 0 180 stopni. 2. Wyciagnac pas. Otworzy¢ przez zacisniecie zapadki. UWAGA: Przed otworzeniem mechanizmu napinajacego nalezy sprawdzic¢ czy tadunek nie grozi przewrdceniem,
w przeciwnym wypadku nalezy zastosowac srodki stabilizujgce. Pasy mocujace nalezy wycofac z uzycia przy: - widocznym zerwaniu/przecieciu wiokiem przekroju tasmy- uszkodzeniu szwow-
odksztatceniu tasmy pod wptywem ciepta(tarcie, promieniowanie), lub uszkodzeniu w skutek oddziatywania materiatow agresywnych - braku lub nieczytelnej etykiecie - rysach, peknieciach
lub innych uszkodzeniach (np. spowodowanych korozjg) elementow taczacych i napinajacych- przy rozszerzeniu gardzieli lub ogolnym odksztatceniu elementow zaczepowych. Pasy
mocujgce tadunki po kazdym uzyciu powinny by¢ badane wzrokowo na okolicznosc¢ wystgpienia wad majgcych wpltyw na bezpieczenstwo.
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